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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens (iber den
Europédischen Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfithrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstédndig vervielfiltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergédnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. =
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Das TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystem mit Stahlblechen besteht aus
geschnittenen, gestanzten und abgekanteten Stahlblechen, mit oder ohne zusatzlichem
Bugel aus Betonstahl, die zusammen mit Betonstabstahl BSt 500 S als Durchstanz-
bewehrung in Platten entsprechend DIN 1045-1%, Abschnitt 10.5 verwendet werden
dirfen.

Zur Sicherstellung der Verankerung und zur Lagesicherung der Bleche wdhrend der
Montage wird Betonstabstahl durch dafiir in den Blechen vorgesehene Bohrungen gefihrt.
Dies kann sowohl mit der planméBigen Biegebewehrung als auch mit entsprechenden
Zulagen aus Betonstahl (Linienelemente) erfolgen.

Es wird unterschieden zwischen dem Durchstanz-Bewehrungssystem mit L-Blechen
zusammen mit eingehdngten Biigeln aus Betonstahi (zweiteilige Bleche) und dem
Durchstanz-Bewehrungssystem mit Z-Blechen (einteilige Bleche).

Die Platten missen aus Normalbeton der Festigkeitsklassen C 20/25 bis C 50/60 gemaB
DIN EN 206-1 in Verbindung mit DIN 1045-22 bestehen. Die Mindestplattendicke betragt
18 cm, die maximale Plattendicke betrdgt bei Verwendung der L-Bleche 50 cm und bei
Verwendung der Z-Bleche 30 cm.

Das TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystem mit Stahiblechen darf in Ortbetonbauteilen
und Halbfertigteilen (vorgefertigte Elementplatten mit Ortbetonergdnzung) verwendet
werden.

Das Bewehrungssystem darf bei vorwiegend ruhenden Lasten verwendet werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Anforderungen an die Eigenschaften
Die Bleche des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlblechen bestehen aus
Baustahl gemé&B DIN EN 10025-23. Die Sorte und Bezeichnung des Baustahls ist im
Datenblatt* hinterlegt. Die Abmessungen der Bleche missen den Anlagen 1 und 5
entsprechen.

Die Stdbe zur Lagesicherung (@ 12 mm fir L- und Z-Bleche, @ 10 mm fiir L- Bleche)
sowie die Blugel @ 6 mm fiir die L-Bleche miissen aus Betonstahl BSt 500 S bzw.
BSt 500 NR nach DIN 488-1% oder allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung bestehen. Die
Abmessungen sind in Anlage 2 angegeben.

Das Material der Clips zur Sicherung des Bigels ist im Datenblatt® hinterlegt. Die
Abmessungen miissen den Angaben in Anlage 1 entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Die TransMIT Bleche zur Durchstanzsicherung werden im Herstellwerk mittels Laser-
technologie geschnitten, gestanzt und abgekantet. Dabei wird auch die Kennzeichnung im
oberen Bereich des langen Blechschenkels eingepréagt.

Die Bugel aus Betonstahl @ 6 mm gemdaB Anlage 2 werden werkseitig abgelym‘
gebogen. 2T B
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2.2.1.1 TransMIT Bleche zur Durchstanzsicherung zur Verwendung in Fertigteilen

2.2.2

2.2.3

2.3
2.3.1

Beim Einsatz in Fertigteilplatten ist eine Dicke der Fertigteilplatte von mindestens 5 cm
vorzusehen.

Bei Verwendung des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlblechen in
Elementdecken darf der Transport erst erfolgen, wenn der Beton der Fertigplatte eine
charakteristische Festigkeit von fy o1 = 12 N/mm?2 erreicht hat.

Verpackung, Transport und Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung mussen so erfoigen, dass das TransMIT Durchstanz-
Bewehrungssystem mit Stahlblechen einschlieBlich der zugehérigen Blgel bei L-Blechen
und der Clips nicht beschddigt werden. Bei den L-Blechen sind die Verpackung, der
Transport und die Lagerung so zu organisieren, dass die erforderlichen Biigel (Anzahl und
Lénge) eindeutig den verwendeten L-Blechen zugeordnet werden kann.

Kennzeichnung

Der Lieferschein des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlblechen muss
vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden und mindestens
Angaben zur Blechdicke und Durchmesser der zugehérigen Betonstahlbewehrung
enthalten.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind. Auf jedem Stahlblech ist im oberen Bereich des
langen Schenkels eine Kennzeichnung entsprechend Anlage 1 bzw. Anlage 5 einzupragen,
die eine Bezeichnung des Blechtyps (L- oder Z-Blech), der Blechdicke , des zugehdérigen
Betonstahldurchmessers und ein verschlilsseltes Kirzel fiir das Herstellwerk enthalt.

Der Schlissel fiir die Zuordnung der Herstellwerke ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegt.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit
Stahlblechen mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
muss flur jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage
einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelméBigen Fremdiiberwachung
einschlieBlich einer Erstprifung des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit
Stahlblechen nach MaB3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der
Bewehrungsglemente eine hierflir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einschlieBlich Produktpriifung einzuschalten.

Die Erkldrung, dass ein Ubereinstimmungs;_ertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.
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2.3.2

2.3.3

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-

zufiihren.

Unter werkseiqener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende

kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass

die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-

sichtlichen Zulassung entsprechen,

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die im Prifplan’ aufgefiihrten

MaBnahmen umfassen. Der Priifplan? ist beim Deutschen Institut fiir Bautechnik und der

fir die Fremdiiberwachung eingeschalteten Stelle hinterlegt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-

werten. Die Aufzeichnungen missen neben den im Prifplan’ festgelegten Aufzeichnungen

mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauproduktes

- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts.

- Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-

Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen

Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen

vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen

MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden

ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und

zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich

zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-

wachung regelméBig zu lUberpriifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung des TransMIT Durchstanz-

Bewehrungssystems mit Stahlblechen durchzufiihren und es kénnen auch Proben fiir

Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prufungen obliegen

jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Die Anzahl der im Rahmen der Fremdiiber-

wachung durchzufiihrenden Kontrollen und Priifungen liegt im Ermessen der anerkannten

Uberwachungsstelle.

Im Rahmen der Uberpriifung der werkseigenen Produktionskontrolle sind hinsichtlich der

Art der Kontrollen und Priifungen mindestens die im hinterlegten Priifplan’ angegebenen

Prifungen durchzufihren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre auf-

zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf

Verlangen vorzulegen.

e —
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3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung \| Deutsches -
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3.1 Allgemeines N e
VR
Das TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystem mit Stahlblechen darf nur bei vor‘WTE'g‘m/d
ruhenden Lasten verwendet werden.
Die Ermittlung der SchnittgréBen und Bemessung der Platten sowie der einwirkenden
Querkraft und der Nachweis der Tragfdhigkeit entlang festgelegter Nachweisschnitte
erfolgen entsprechend DIN 1045-1%, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

3.2 Entwurf
Abweichend von DIN 1045-1*, Abschnitt 13.3.1 betrdgt die minimale Plattendicke 18 cm.

Die maximal zur Anwendung mit dem TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystem mit
Stahlblechen kommende Plattendicke betrdgt bei Verwendung der zweiteiligen
L-Bleche 50 cm und bei Verwendung der einteiligen Z-Bleche 30 cm.

Die Uber der Stiitze fiir Biegung erforderliche Bewehrung muss DIN 1045-11,
Abschnitt 13.3.2 entsprechen.

Die einzelnen Bleche bzw. einzelnen Bleche mit Biigeln des TransMIT Durchstanz-Beweh-
rungssystems mit Stahlblechen (einzelne Bewehrungselemente) sind gleichméBig verteilt,
kreisférmig oder orthogonal im Durchstanzbereich um die Stitze anzuordnen.

Die abgekanteten Schenkel der Bleche miissen mit der gesamten Blechdicke oberhalb der
Unterkante der obersten Bewehrungslage und unterhalb der Oberkante der untersten
Bewehrungslage reichen (siehe Anlage 6).

Die Biegezugbewehrung ist durch die dafiir in den Blechen ausgestanzten Léchern zu
fuhren. Alternativ kann eine Zulagebewehrung als Verankerungsbewehrung durch die
Lécher gefiihrt werden. Die Zulagebewehrung muss mindestens 20 cm (iber das Blech
hinausgehen oder aber die angrenzenden Bewehrungsstdbe der Biegezugbewehrung

Uberdecken.

Es dirfen im Durchstanzbereich einer Stitze nur Stahlbleche eines Typs, gleicher
Abmessungen und gleicher Blgelanzahl angeordnet werden. Bei der Verwendung in
Fertigteilen dirfen fir Rundschnitte im Abstand > 2,0 d auch Bleche mit geringerer Dicke
und einem Bligel verwendet werden.

Durch die Ausfiihrungsplanung muss gewdéhrleistet werden, dass der Einbau der Durch-
stanz-Bewehrungselemente in das Netz der Betonstahlbewehrung und ggf. vorhandene
Gittertrager ordnungsgemd&B nach den Vorgaben dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung erfolgen kann. Dies kann i. d. R. durch eine Detailzeichnung des durchstanz-
bewehrten Bereichs in geeignetem MaBstab erfoigen, in der alle Bewehrungselemente und
der Betonstabstahl bzw. die Betonstahlmatten oder Gittertrdger beriicksichtigt werden.

Freie Rander sind nach DIN 1045-1%, Bild 71 einzufassen.

3.3 Bemessung

3.3.1 Allgemeines
Der Nachweis der Sicherheit gegen Durchstanzen der Platte erfolgt gem&B DIN 1045-1%,
Abschnitt 10.5.3, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.
DIN 1045-1%, Abschnitt 10.5.2 (14) findet keine Anwendung.
Die Erhohung der Querkrafttragféhigkeit durch geneigte Spannglieder darf nach
DIN 1045-1%, 10.5.3 (5) berticksichtigt werden. Zur Bestimmung der maximalen Trag-
fahigkeit darf die giinstig wirkende Normalspannung o nicht beriicksichtigt werden.
AuBerhalb der Durchstanz-Bewehrungselemente ist die Normalspannung in der Decke im
Plattenschwerpunkt des &duBeren Nachweisschnittes nach DIN 1045-1%, Abschnitt 10.5.4

zu bestimmen.



744562.09

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Z-15.1-281

DIEt

Seite 7 von 11 | 14. Dezember 2009

Eine planméBige oder unplanmaBige Schiefstellung der Biigel bei Verwendung der
L-Bleche darf bei der Bemessung nicht in Rechnung gestellt werden.

Die Bemessung fir die gesamte einwirkende Querkraft einschlieBlich des Beiwerts B wird
in folgenden Schritten durchgefihrt:

(1)

(i)

(iii)

(iv)

Ermittlung der Tragféhigkeit der Platte ohne Durchstanz-Bewehrungselemente zur
Uberprufung der maximalen Tragféhigkeit unter Beachtung der Sonderregelungen
fuir Rand- und Eckstitzen sowie Stlitzen in der Nahe von Offnungen von Platten.
Priifung, ob der Bemessungswert der einwirkenden Querkraft - einschlieBlich des
Beiwerts B - den Bemessungswert der maximalen Durchstanztragfahigkeit nicht
Uberschreitet (vgl. Abschnitt 3.3.2.1)
Bemessung der Durchstanz-Bewehrungselemente fiir den ersten Rundschnitt im
Abstand 0,5 d vom Stitzenanschnitt flr die volle aufzunehmende Querkraft (unter
Berlcksichtigung des Beiwerts ) unter Beachtung

- der Festlegung der erforderlichen Elementreihen

- der Abstandsregeln nach Abschnitt 3.3.5.
Gunstig wirkende Querkraftkomponenten geneigter Spannglieder dirfen bei der
Bemessung des Durchstanz-Bewehrungssystems nur dann beriicksichtigt werden,
wenn die Wirksamkeit im gesamten durchstanzbewehrten Bereich vorhanden ist.
Ungunstig wirkende Querkraftkomponenten sind stets mit ihrem Maximalwert zu
berilicksichtigen.
Wenn die Querkraft durch die Durchstanz-Bewehrungselemente im ersten Rund-
schnitt aufgenommen werden kann, ist trotzdem eine zweite Elementreihe im
Abstand 1,25 d vom Stiitzenrand unter Beachtung der Abstandsregeln einzubauen.
Ggf. Bestimmung der Bewehrungselemente fir weitere Rundschnitte durch Fort-
fihrung der Elementreihen und evtl. Anordnung von zusétzlichen Elementreihen zur
Erflllung der Abstandsregeln nach Abschnitt 3.3.5.

3.3.2 Nachweis der Sicherheit gegen Durchstanzen

3.3.2.1 Maximale Tragféhigkeit im Durchstanzbereich
Die maximale Querkrafttragfahigkeit fur Platten mit dem TransMIT Durchstanz-Beweh-
rungssystem mit Stahlblechen im kritischen Rundschnitt betrdgt in Abhdngigkeit von der
Art der verwendeten Bleche, der Blechdicke, der Anzahl der Biigel und der L&ngs-
bewehrung abweichend von DIN 1045-1%, GI. (107):

VRd,max= OBlech * VRd,cts

wobei

VRd,ct abweichend von DIN 1045-1%, Gl. (105) nach Abschnitt 3.3.2.2
far Innen-, Rand- und Eckstitzen zu ermitteln ist.

OBlech Faktor zur Berlicksichtigung der Tragfdhigkeitserhéhung durch

die Bleche gemdaf Tabelle 3.1 und 3.2

Tabelle 3.1: Faktor agec fiir Durchstanz-Bewehrungselemente mit L-Blechen

Blechtyp Blefr!:‘d;]k R Bew[e:“rrtr.l‘?g ds MaX. BAungZ:P | der Faktor agjech
GM-L5/12 5 12 2 2,0
GM-L5/10 5 10 1 L7
GM-L3/12 3 12 1 1,7
GM-L3/10 3 10 1
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3.3.2.2

Tabelle 3.2: Faktor agec flir Durchstanz-Bewehrungselemente mit Z-Blechen

Blechdicke t Bewehrung d.
Blechtyp [mm] [mm] Faktor agech
GM-25/12 5 12 1,9
GM-Z3/12 3 12 1,6
Nachzuweisen ist:
-V
B Fd < VRd,max
Ukrit
Ukrit der Umfang des kritischen Rundschnitts nach Abschnitt 10.5.2 von DIN 1045-1*

unter Berlicksichtigung der Angaben in Abschnitt 3.3.2.2, wobei DIN 1045-1?,
Abschnitt 10.5.2(14) hier keine Anwendung findet (siehe auch 3.3.1).

B Lasterhéhungsfaktor fiir horizontal unverschieblich gelagerte Deckensysteme

nach DIN 1045-1!, Bild 44 oder nach Heft 525 des DAfStb®, Abschnitt 10.5.3.

Bemessungswerte der Querkrafttragfahigkeit
Der kritische Rundschnitt ist nach DIN 1045-1*, Abschnitt 10.5.2 fiir Innenstiitzen sowie
Stutzen in der Néhe von Offnungen in der Platte zu filhren. Stiitzen, die weniger als 6 d
von mindestens einem Plattenrand entfernt sind, gelten als Rand- bzw. Eckstiitzen. Fiir
diese ist der Rundschnitt in Anlehnung an DIN 1045-1%, Bild 41 zu fiihren, wobei als
Randabstand 6 d zu setzen ist (anstatt 3 d nach Bild 41).
Ergibt eine Rundschnittfiihrung nach DIN 1045-1%, Bild 39 dadurch eine kleinere Rund-
schnittldnge, so wird diese maBgebend (s. Aniage 7 bis 10).
Im kritischen Rundschnitt betrégt die Querkrafttragféhigkeit vgrqo der Platte zur
Ermittlung der maximalen Tragfahigkeit:
1

VRd,ct= 0,14.K.(100.p|.fck)3 -d [MN/m]

Hierbei ist:
K der MaBstabsfaktor nach Gleichung (106) in DIN 1045-1%,
pI mittlerer Langsbewehrungsgrad innerhalb des betrachteten Rundschnitts
. f
P = Pix *Ply < mm{O,SOf‘y:—:; 0,02}, und fyq< 500/1,15 N/mm?2,
fya Bemessungswert der Streckgrenze des Betonstahls, "3\\
feq Bemessungswert der Zylinderdruckfestigkeit des Betons.
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3.3.3

Im &uBeren Rundschnitt im Abstand von 1,5 d von der &uBersten Reihe der Durchstanz-
Bewehrungselemente ist die Querkrafttragfahigkeit vgq ,» gegeben durch:

B -VEd

Ug = VRd,ct,a = VRd,ct “¥a

Hierbeiist x;=1-(0,29+1,/3,5+d)  gem&B DIN 1045-1, GI. (113)

B nach DIN 1045-1!, Bild 44 oder nach
DAfStb Heft 5258, Abschnitt 10.5.3,
VRd,ct nach Abschnitt 3.3.2.2.

Bemessung der Durchstanzbewehrung

In jedem Rundschnitt nach Abschnitt 3.3.1 bzw. Abschnitt 3.3.4 (siehe auch Anlage 7) ist
die Anzahl der Durchstanz-Bewehrungselemente so zu bestimmen, dass die nachfolgen-
den Ungleichungen fur den Bemessungswert einschlieBlich des Faktors B erfillt sind:

B-Vee = VRd,sy,L-BIeche oder B Vg = VRd,sy,Z-BIeche

dabei ist
B nach DIN 1045-1*, Bild 44 oder nach DAfStb Heft 5258,
Abschnitt 10.5.3

Ved,sy.L-Bleche  Durchstanzwiderstand der L-Bleche

VRd,sy,L-Bleche = K1 * VRa,ct * Ui + 2 * Npigel * K2 * As sigel * fyd * Naleche

|

. . jat |
VRd,sy,z-Bleche  Durchstanzwiderstand der Z-Bleche \ Deutacbes lﬂsu“k .
. hni
VRd,sy,z-Bleche = Ki * Vrd,ct * Ui + Dgiech * taiech * fy,d * Nareche \ fir Bavte®
mit \\___,./'

VRd,ct nach Abschnitt 3.3.2.2.

ky = 1,70  fir den Rundschnitt im Abstand 0,5 d vom Stiitzenrand
ki = 1,35  fur den Rundschnitt im Abstand 1,25 d vom Stiitzenrand
ki = 1,00  fur Rundschnitte im Abstand = 2,0 d vom Stitzenrand

U Umfang des Rundschnitts im betrachteten Nachweisschnitt
Naagel Anzahl der Biigel je Stahlblech (1 oder 2)
Kz Verbundbeiwert

ko, =0,8 firt=5mmund 2@ 12 mm

k; =0,7 firt =5 mm und 2 @ 10 mm und
firt =3 mmund 2@ 12 mm

k, = 0,5 firt=3mmund 2@ 10 mm

As Bigel Querschnittsflache eines Biigelschenkels

fyd Bemessungswert der Blgelspannung

Npleche Anzahl der Stahlbleche im betrachteten Rundschnitt
bgjech kleinste Breite des Steges des Z-Blechs

taiech Dicke des Z-Blechs

fy.d Bemessungswert der Streckgrenze des Z-Blechs
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3.3.5

3.3.6

3.3.7

DIEt

Anordnung und Abstdnde der Durchstanz Bewehrungselemente

Die Durchstanz-Bewehrungselemente sind grundsétzlich gleichméaBig
Durchstanzbereiches zu verteilen.
Die Abstdnde der Durchstanz-Bewehrungselemente in Richtung von der belasteten Flache
(Stitze) ausgehenden Radien a, (radiale Richtung) diirfen folgende Werte nicht Uber-
schreiten:
- Der Abstand eines Durchstanz-Bewehrungselements zu benachbarten Rundschnitten
darf 0,75 d nicht (berschreiten.
- Der Abstand vom Stitzenanschnitt der ersten Reihe der Durchstanz-Bewehrungs-
elemente soll etwa 0,375 d betragen und darf 0,5 d nicht Gberschreiten
- Dem jeweiligen Rundschnitt kénnen jeweils im Abstand 0,375 d nach innen und nach
auBen die Bleche des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlblechen
zugeordnet werden.
Die Abstédnde der Durchstanz-Bewehrungselemente untereinander in Richtung des
Verlaufs der Rundschnitte a, (tangentiale Richtung) dirfen folgende Werte nicht tber-
schreiten:
- a<075xdx08xi=<3,5xd
mit i = Nummer des Rundschnitts
Sofern die erforderlichen Durchstanz-Bewehrungselemente nicht nebeneinander auf
einem Rundschnitt angeordnet werden koénnen, sind sie in gleichméaBigen Abstanden
innerhalb des Bereichs zwischen dem betrachteten Rundschnittes und des néchsten zur
Stutze liegenden Rundschnitts unter Beriicksichtigung der Abstandsregeln einzubauen.
Nachweis der Schubkraftiibertragung in der Fuge
Der Nachweis der Schubkraftibertragung in der Fuge ist nach DIN 1045-1%, 10.3.6 zu
filhren. Die groBere aus der Fugenbemessung und Durchstanzbemessung ermittelte
Bewehrungsmenge ist anzuordnen. Dabei darf bei Verwendung der L-Bleche der Quer-
schnitt der eingebauten Biigel und bei Verwendung der Z-Bleche der kieinste Blechquer-
schnitt des Z-Blechs als Verbundbewehrung angerechnet werden.
Die Blgel des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlblechen diirfen dabei
mit einer Neigung von 90° zur Plattenebene angesetzt werden.
Der gleichzeitige Einsatz von Blechen und Gittertrdgern ist méglich. Hinsichtlich der
Regelungen zur Anrechnung der Gittertrdger sind die entsprechenden allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassungen der Gittertréger zu beachten.

Nachweis der Feuerwiderstandsklasse
Fir den Nachweis der Feuerwiderstandsklasse gilt DIN 4102-4° in Verbindung mit
DIN 4102-22'° oder DIN V ENV 1992-1-2' in Verbindung mit DIN-Fachbericht 9212,

Im Bereich der Durchstanz-Bewehrungselemente ist die erforderliche Betondeckung nach
DIN 1045-1! fiir die Durchstanz-Bewehrungselemente einzuhalten.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Abweichungen der Lage und der Abstdnde untereinander des eingebauten
TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahlbiechen im Grundriss der Platte
gegeniber den Planungsunterlagen von mehr als einem Zehntel der Plattendicke sind
nicht zuldssig. Die abgekanteten Schenkel der Bleche missen mit der gesamten Blech-
dicke oberhalb der Unterkante der obersten Bewehrungslage und unterhalb der Oberkante
der untersten Bewehrungslage reichen (siehe auch Anlage 6).

Bei Verwendung des TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystems mit Stahiblechen fir

Elementdecken (vgl. Abschnitt 2.2.1.4) darf der Transport erst erfolgen, wenn der Beton
der Fertigplatte eine charakteristische Festigkeit von fy o1 = 12 N/mm?2 erreicht hat.
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Bei Verwendung von TransMIT Durchstanz-Bewehrungssystemen mit Stahiblechen in
Elementdecken sind im Durchstanzbereich - wenn ElementstéBe nicht vermieden werden
kénnen - zur sicheren Ubertragung der Druckkréfte die StoBfugen mindestens 4 cm breit
auszufithren und mit Ortbeton zu verfiillen. Der Abstand zwischen Elementplattenrand
und Stitzenanschnitt ist mit mindestens 2 cm sicherzustellen. Dies kann in der Regel
durch Beriicksichtigung eines VorhaltemaBes von 2 cm (NennfugenmaB 4 cm) in der
Planung gewahrleistet werden. Auf den Abstand zwischen Elementplatte und dem Rand
des Auflagers darf bei linienartigen Elementplatten verzichtet werden, wenn der Element-
plattenrand vollflachig aufgelagert wird. =

Hausler

t DIN 1045-1:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1: Bemessung und
Konstruktion

2 DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton -~ Teil 2: Beton,

10

11

Festlegung, Eigenschafen, Herstellung und Konformitdt — Anwendungsregeln
zu DIN EN 206-1

DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen  flir  unlegierte Baustdhle; Deutsche Fassung
EN 10025-2:2004

Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fUr die Fremdilberwachung eingeschalteten

Stelle hinterlegt.

DIN 488-1:1984-09 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut flir Bautechnik und der fiir die Fremdiberwachung eingeschalteten

Stelle hinterlegt.

Der Priifplan ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fir die Fremdiberwachung eingeschalteten Stelie

hinteriegt.

DAfStb-Heft 525:2003-09 Erlduterungen zur DIN 1045-1 einschlieBlich Berichtigung 1:2005-05

DIN 4102-4:1994-03 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung und
Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile + A1:2004

DIN 4102-22:2004-11 Anwendungsnorm zu DIN 4102-4 auf der Bemessungsbasis von
Teilsicherheitsbeiwerten

DIN V ENV 1992-1-2:1997-05 Eurocode 2: Planung von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken, Teil 1-2:

Allgemeine Regeln; Tragwerksbemessung fiir den Brandfall

DIN Fachbericht 92:2000 Nationales Anwendungsdokument (NAD), Richtlinie zur Anwendung von
DIN V ENV 1992-1-2



L-Bleche aus Stahl gemiB Datenblatt”

Abmessungen, maximale Tragfahigkeit, Clip

Kennzeichnung
(Blechtyp-Blechdicke-@ Bewehrung-Kiirzel Herstellwerk)
s, 25-1
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|" B 69:+1 | :“f 12 8 10
I | A
N
| [« Dicket=0,5mm
. s |
«~
Typ Blech- | Bewehrung | Bohrung | max. Anzahl max.
Dicke ds [mm] im Blech der Blgel Tragfahigkeit
t [mm] @ [mm]
GM-L5/12 | 5 12 13 2 2.0 VRd.ct
GM-L5/10 | 5 10 11 1 17 VRg.ot
GM-L3/12 | 3 12 13 1 1.7 VRd.o
GM-L3/10 | 3 10 1 1 1.5 VA et

1) Das Datenblatt ist beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinteriegt.

TransMIT

Geselschaft fur
Technologietransfer mbit

TransMIT GmbH
Kerkrader StrafBe 3
35394 Giel3en

Telefon 0641/94364-0
Telefax 0641/94364-99

Email info@transmit.de

Durchstanz-
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L-Bleche
Abmessungen
max. Tragfahigkeit, Clip
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Biigel @6 mm - BSt 500 - fiir L-Bleche

Abmessungen, Biegerollenradius nach DIN 1045-1

dbr> 4ds
<4,0cm
0,6 ; 0.6
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Alle MaBe in [em]

heagel in Abhéngigkeit von der Plattenhéhe h und der Betonlberdeckung des Blechs unten
(cunten) Und der obersten Lage der Biegezugbewehrung oben (Copen). FUr Cynten UNA Copen
siehe auch Anlage 3.

Deckenhdhe h < 24 cm: h ggger = (N - € oben — C unten - 7,5) *1,06
DeCkenhbhe h 2 24 Cm: h Buge| = h = C oben — C unten ~ 6,5

h und ¢ in [cm]

N 4 Durchstanz-

TransMIT Riickverankerungssystem | Anlage 2

Seeitarser o mit Stahlblechen zur allgemeinen

TransMIT GmbH Typ GM-L bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader StraBe 3

35394 GieBen . Z-15.1 - 281

Telefon 0641/94364-0 Bugel vom 14. Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99 Abmessungen

Email info@transmit.de




L-Blech mit einem Bligel

Montage, Schiefstellung
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heagel in ADh@ngigkeit von der Plattenhéhe und der Betonliberdeckung siehe Anlage 2

w Durchstanz-
TransMIT Riickverankerungssystem Anlage 3
eomneigayanses st mit Stahlblechen zur allgemeinen
TR AP GibH Typ GM-L bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader Straf3e 3
35394 GiefBen o . Z-15.1 - 281
Telefon 0641/94364-0 L- Blech mit einem Bugel vom 14. Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99 Montage
Email info@transmit.de Schiefstellung




L-Blech mit zwei Bligeln

Montage, Schiefstellung
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TransMIT GmbH Typ GM-L

Kerkrader StraBe 3

32?;2?('):3?794364-0 L- Blech mit zwei Biigeln
Telefax 0641/94364-99 Montage

Email info@transmit.de Schiefstellung
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Z-Bleche aus Stahl geméaB Datenblatt”

Abmessungen, Einbau, maximale Tragfahigkeit
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Einbau von oben

Einbau von unten

hz.giech in Abhdngigkeit von der Plattenhéhe

Blech- | Bewehrung | Bohrung max.
Typ Dicke ds [mm] im Blech | Tragfahigkeit
t [mm] & [mm]
GM-Z5/12 | 5 12 13 1,9V Rg ot
GM-z3/12 | 3 12 13 1,6 V Rd.ct
A 4 Durchstanz-
TransMIT Riickverankerungssystem | Anlage 5
e teq e mit Stahlblechen zur allgemeinen
TransMIT GmbH Typ GM-Z bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader StraBBe 3
35394 GieBen Z-15.1-281
Z-Bleche
vom 14. Dezember 2009

Telefon 0641/94364-0
Telefax 0641/94364-99

Email info@transmit.de

Abmessung, Einbau,
max. Tragfdhigkeit




Z-Bleche

Einbau
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MIT Riickverankerungssystem | Anlage 6
emnoogeanser mt mit Stahlblechen zur allgemeinen
UEbE el Typ GM-Z bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader StraBe 3 Z.15.1 - 281
35394 Gieflen Sy — -15.1-28
Telefon 0641/94364-0 s vom 14, Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99 Einbau
Email info@transmit.de




Prinzipanordnung der Durchstanzbewehrung

mit L- oder Z-Blechen
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Zuordnung der Bleche:

a<0,75-d-0,8"i

d = statische Deckenhéhe
i = Nummer des Rundschnitts

Dem jeweiligen Rundschnitt kdnnen jeweils die Bleche im Abstand 0,375d nach

innen und 0,375d nach auBBen zugeordnet werden

Y Durchstanz-

TransMIT Riickverankerungssystem | Anlage7

ks mit Stahlblechen zur allgemeinen

iEn N NGB bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader Strale 3

35394 GieBen Z-15.1-281

Telefon 0641/94364-0
Telefax 0641/94364-99

Email info@transmit.de

vom 14. Dezember 2009




Festlequng der maBgebenden Rundschnitte u,; und u, flr den

Nachweis der rechnerischen Schubspannungen

1. Kritischer Rundschnitt u gt
a) Belastete Fldche (Stiitze) liegt weiter als 6 d von Offnungen oder freien

Plattenrdndern entfernt

v
o
[}

1 Uit

Ukrit = T X (lc-!— Py d)

Ukt = 2 % (oo + E:j,) + 3d x @

Jhrit

b) Belastete Fldche (Stiitze) liegt weniger als 6 d von Plattendffnungen (Aussparungen)

entfernt

>
'

/
—
| y

Ukrir

A 4
TransMIT

Geselischatt fur
Technologietransfer mbH

TransMIT GmbH
Kerkrader Straf3e 3
35394 Gieflen

Telefon 0641/94364-0
Telefax 0641/94364-99

Email info@transmit.de

Durchstanz-
Riickverankerungssystem
mit Stahlblechen

maBgebende
Rundschnitte

Anlage 8

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-15.1-281
vom 14. Dezember 2009




c) Belastete Fldche (Stiitze) liegt weniger als 6 d von freien Rdndern entfernt

Randstiitzen
) (I
\('.“"6’ \955’
rJ
\ \
1 "
J \ i . \ | |
-‘< 3_{1- L Ut -.> '5 C;—: v dkr

Bei Abstdnden zwischen 3d und 6d ist der jeweils ungiinstigere Wert von (I) und
(I) zu wdhlen,

15|
.
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Ukrit f S——
freier Rand
Eckstiitze
I I
- R
Vi :; -
1 .
159 159
Cy Cy
I o ——— Uppip A~ |
freier Rand freier Rand
R 4 Durchstanz-
TransMIT Riickverankerungssystem | Anlage 9
b= mit Stahlblechen zur aligemeinen
TransMIT GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkrader Straf3e 3 maBgebende Z-15.1 - 281
35394 GieBen Rundschnitt
Telefon 0641/94364-0 angschning vom 14. Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99
Email info@transmit.de




2. AuBerer Rundschnitt uq
a) Belostete Flidche (Stiitze) liegt weiter als 6 d von Offnungen oder freien
Plattenrdndern entfernt

Rundstiitze
Ug= 1 x (2 Ig+ I+ 3 d)

durchstanzbewehrter
Plattenbereich

Rechteckstitze
ug= 2 (cx+ cy) + 1 (2 Is+ 3 d)

Stutze

durchstanzbewehrter / )
Ptattenbereich

-IL:F.I_ ls _|_ vl __|_5di_-
Durchstanz-
Riickverankerungssystem | Anlage 10
emnesogevarstes oK mit Stahlblechen zur allgemeinen
TransMIT GmbH bauaufsichtlichen Zulassung
Kerkradgr StraBe 3 maBgebende Z-15.1 - 281
35394 GieBen .
Telefon 0641/94364-0 Rundschnitte vom 14. Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99
Email info@transmit.de




b) Belastete Fldche (Stiitze) liegt weniger als & d von Plattendffnungen entfernt

durchstanzbewehrter |

Plattenbereich

Stitzenachse

Stutzenachse

freier Rand

/ Ve Ve 7/ e 7/ Ve
/,durchstonzbewehrter
Plattenbereich

A 4
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Montage der Linienelemente mit Z- Blechen
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Montage der Linienelemente mit L-Blechen
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Stapelung bei Verwendung der Z- oder L-Bleche in
Elementdecken

i\ Erhéhte Distanzhalter erforderlich
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Bei der Stapelung von Elementdecken sind die Z-Bleche zu beachten, die aufgrund
ihrer H6he Uber die Gittertrédger hinaus ragen. Die zur Auflagerung der
Elementdecken erforderlichen Distanzhalter sind entsprechend zu erhéhen.
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Bei der Stapelung von Elementdecken mit L-Blechen sind keine erhdhten
Distanzhalter erforderlich.

Durchstanz-
;I @_nsMIT Riickverankerungssystem | Anlage 14
Temrotern mit Stahlblechen zur allgemeinen
l’azs"g” ‘Satmb: 5 Typ GM-L bauaufsichtlichen Zulassung
erkrager otraie
35394 Giefen Typ GM-Z Z-15.1 - 281
Telefon 0641/94364-0 vom 14. Dezember 2009
Telefax 0641/94364-99 Stapelung von
Email info@transmit.de Elementdecken




	0790_0001.pdf
	0791_0001.pdf
	0792_0001.pdf
	0793_0001.pdf
	0794_0001.pdf
	0795_0001.pdf
	0796_0001.pdf

