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Versuchsbeschreibung: 
 

Maßhaltigkeit und Passgenauigkeit stellen zentrale Anforderungen im Maschinenbau 

sowie in Konstruktion und Fertigung dar. Bereits in der CAD-Konstruktionsphase muss 

sichergestellt werden, dass Bauteile montierbar sind und funktional zusammenwirken. 

Dabei ist zu berücksichtigen, dass alle gefertigten Bauteile prozessbedingt Toleranzen 

aufweisen. 

 

Ein typisches Beispiel ist das Passungssystem „Welle–Bohrung“. Ohne geeignete 

Toleranzfestlegung kann es zu Montageproblemen oder unerwünschtem Spiel kommen. 

Während in konventionellen Fertigungsverfahren Nachbearbeitungen möglich sind, sollen 

Bauteile im 3D-Druck idealerweise ohne zusätzliche Bearbeitung direkt montiert werden. 

Im Rahmen dieses Projekts konstruieren die Studierenden einen Hand-Spinner im CAD-

System NX. Dieser wird im Anschluss additiv gefertigt. Auf Basis vorgegebener 

Schablonen legen sie die Bohrungsdurchmesser für Rillenkugellager so fest, dass eine 

sichere Montage mit geeignetem Sitz gewährleistet ist. 

 

Die Grundkonstruktion des Hand-Spinners erfolgt bereits in der CAD-Lehrveranstaltung 

im ersten Semester und wird im Projekt weiterverwendet. 

 

Vorleistung: Parallele Teilnahme am Modul Konstruktionslehre / CAD 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
Es ist keine Arbeits- Schutzkleidung erforderlich! 

 


