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Messen 
Messgeräte dienen zur Bestimmung und Überprüfung von geometrischen und physikalischen Grö-
ßen. Die quantitative Aussage über die zu messende Größe, der Messwert, wird als Produkt von 
Zahlenwert und Einheit angegeben.  

In diesem Projekt erlernen Sie mit unterschiedlichen Messmitteln zu einem aussagefähigen Messer-
gebnis zu gelangen. Im Maschinen und Metallbau sind Messschieber die wohl bekanntesten Mess-
mittel für geometrische Größen wie Längen aber auch Innen- und Außendurchmesser. Als Einheit 
wird meist der Millimeter verwendet, gemessen werden kann aber mit Messschiebern bis in den 
zehntel oder sogar hundertstel Bereich.  

An verschiedenen Bauteilen unseres THM-Motors erfahren Sie, wie eine verlässliche Aussage über 
eine unbekannte Größe erzielt werden kann.  

Innen und Außengewinde 
Hier sollen Sie einen Überblick erhalten über die unterschiedlichsten Gewindeprofile und ihre An-
wendungen. Sie erlernen eigenständig ein Innen- sowie ein Außengewinde mit allen notwendigen 
Vorüberlegungen und Arbeitsschritten zu fertigen.  

Das Wissen von der handwerklichen Fertigung sowie die Kontrolle des Erreichten sind trotz den ho-
hen technischen Errungenschaften noch unerlässlich.  

Abbildung: Messschieber (links), Gewindebohrer (Mitte), zu messende Bauteile eines Kleinmotors 
(rechts)  

 

Arbeits- Schutzkleidung im Labor: Eine spezielle Schutzkleidung ist im Labor nicht erforderlich. Sie 
sollten aber festes, geschlossenes und trittsicheres Schuhwerk (falls persönlich vorhanden Sicher-
heitsschuhe) tragen, als Oberbekleidung sollte nicht die beste gewählt werden (Schmierstoffe). Bei 
langen Haaren bitte Haargummi mitnehmen oder eine Mütze. 

 


